Datenblatt

allgemeine Information
Produkt

Anwendung
Eigenschaften

technische Eigenschaften
Dichte

Streckspannung
Streckdehnung

Zug E_Modul
Erweichungstemperatur
Kerbschlagzahigkeit
Brennverhalten

Bio Abbaubarkeit

Verarbeitungsempfelung
Dusentemperatur
Heizbett

Kihlung

Schichthéhe
Geschwindigkeit

Fillung

Druckerdiise
Konformitatserklarung

Nylon 6 G4

Testmethode

DIN EN I1SO 1183

DIN EN ISO 527 MPa
DIN EN 1SO 527 %
DIN EN ISO 527 MPa
DIN EN 1SO 306 °C
DIN EN 1SO 179/23°C kJ/m?
uL94

DIN 13432

Methode

Grad Celsius

Grad Celsius
Prozent

Millimeter
Millimeter/Sekunde
Prozent

Entsprechend dem Sicherheitsdatenblatt fiir das Ausgangsmaterial

volaprint
3 de-store

Filament fiir thren 3 de-Drucker

Eingefdarbte Formmasse mit Glasfaserverstarkung
Filament fir 3D Drucker

Verstarkungsanteil 20%

verbesserte mechanische Werte

Fasern aus 6mm Schnittglas
Industrieanwendungen; technische Bauteile
mechanisch sehr gut nachbearbeitbar

1,27
140
3,2
6500
213
12
HB
Nein

Wert

240 - 280

120 spezielle Druckflache
50- 100

0,20

30-50

0-100

ab 0,4 mm  gehartete Stahldise

Alle Angaben beziehen sich auf das Ausgangsmaterial und nicht auf die, durch 3 D Druck, hergestellten Artikel
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